Fresa de corte recto para canales, serie farga
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mm mm mm
3 11 60
® 32 12,7 50,8
o4 12 60
5 18 60
°*6 25,4 60
® 6,35 25,4 60
*8 31,7 60
38 31,7 75
9 31,7 75
9,5 31,7 63,5
9,5 31,7 73
10 31,7 60
10 31,7 70
10 31,7 74
11,1 31,7 82,5
12 31,7 60
12 31,7 70
12 38,1 95
12 50,8 108
i 70 110
12,7 31,7 70
12,7 38,1 95
12,7 50,8 108
12,7 63,5 111
14 31,7 60
14 31,7 70
15 31,7 66
15 31,7 70
15,8 31,7 70
16 31,7 66
16 31,7 70
18 38,1 80
19 38,1 82,5
19 50,8 92
20 38,1 80
22 38,1 80
6,35 25,4 60
12,7 50,8 108
Para trabajos de “Nesting” en maquinas CNC [Z3]
6 26 73
6,35 26 73
8 28,7 76
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Este tipo de afilado

sin corte frontal permite
realizar algunos
pequenos taladros.

cODIGO
S=@6mm

712.030.11

712.040.11
712.050.11
712.060.11

712.080.11

712.100.11

712.120.11

712.140.11

712.150.11

712.160.11

c0DIGO
S=(6,35mm

812.032.11

812.060.11
812.064.11
812.080.11

812.095.11

812.100.11

812.120.11

812.127.11

812.140.11
812.150.11

812.158.11
812.160.11

c0DIGO
S=@8mm

912.060.11

912.080.11

912.100.11

912.120.11

912.127.11

912.140.11

912.150.11

912.160.11
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No usar nunca fresas
desgastadas o estropeadas. Trabajar a las velocidades de
avance adecuadas, no forzar por ningiin motivo la herra-
mienta.Tener cuidado cuando se entra en la madera con
una fresa de diametro pequeiio. Para obtener los mejores
resultados con pequeios diametros realizar el corte con
varias pasadas.
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Perfiles a escala 1:1

c0DIGO
S=@12mm

912.580.11
912.590.11

912.600.11

912.621.11
912.622.11
912.623.11

912.640.11

912.650.11

912.660.11
912.681.11
912.690.11
912.691.11
912.701.11
912.721.11

912.560.11

912.581.11

* Z2+1 Fresa con corte muy largo. Realizar pasadas miltiples con cuidado antes evitar la quebradura de la herramienta. jNo garantizada!
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cODIGO
S=@12,7Tmm

812.595.11

812.600.11

812.611.11

812.620.11
812.621.11

812.627.11
812.628.11
812.629.11

812.660.11

812.690.11
812.691.11

812.564.11
812.581.11




