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Sierra circular para maquinas portatiles. Angulo de corte negativo.

D
mm

120*
160*
160*
165*
165*
180*
190*
190*
190*
200*
210*
210*
216*
216*
225*
230*
235*

*No silenciosa

B
mm

20
20
20
20
20
20
30
30
20 (Festool® FF)
30
30
30
30
30
30
30
30

HV10:
N/mm2

EJES TRACCION
ofDe
2/5,5/30
2/6/32
2/6/32
2/6/32
2/6/32
2/6/32
2/7/42
2/7/42
Llave 5/7/2,5
COMBI3
2/7/42
2/7/42
2/7/42
2/7/42
2/7/42
2/7/42
2/7/42

para cortar y seccionar tuberfas, perfiles y bloques sélido y laminados.

sierras ingletadoras simple o doble, sierras radiales.
Se recomienda utilizar la sierra por encima de la pieza.
Utilice la linea 296 para méquinas portatiles.

aluminio, latén, aleacion de cobre, plastico, material compuesto.

En melamina y tableros laminados tiene menor rendimiento
en metros.

se recomienda utilizar un lubricante liquido.
NO SE RECOMIENDA cera sélida para la lubricacion.
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z me um o [3
36 1,8 1,2 -6° Neg. TCG
40 2,2 1,6 -6° Neg. TCG
56 2,2 1,6 -6° Neg. TCG
40 22 1,6 -6° Neg. TCG
56 2,2 1,6 -6° Neg. TCG
40 2,8 22 -6° Neg. TCG
40 2,8 22 -6° Neg. TCG
64 2,8 22 -6° Neg. TCG
64 2,8 22 -6° Neg. TCG
48 2,8 22 -6° Neg. TCG
48 2,8 22 -6° Neg. TCG
64 2,8 22 -6° Neg. TCG
64 2,8 2,2 -6° Neg. TCG
80 2,8 2,2 -6° Neg. TCG
64 2,8 22 -6° Neg. TCG
48 2,8 22 -6° Neg. TCG
48 2,8 2,2 -6° Neg. TCG

Sierra circular para maquinas industriales, sierra de mesa, combinadas. Angulo de corte negativo.

D
mm

250
250
254
260
280*
300
300
305*
315
330
330
350
350
400
400
450
450
450
500
500

*No silenciosa

B
mm

30
32
30
30
30
30
32
30
30
30
32
30
32
30
32
30
30
32
30
32

EJES TRACCION
oo
COMBI3
2/12/64
COMBI3
COMBI3
COMBI3
COMBI3
2/12/64
COMBI3
COMBI3
COMBI3
COMBI3
COMBI3
4/12/64
2/10/60
4/12/64
2/10/60
2/10/60
2/12/64
2/10/60
2/12/64

z X s o p
80 3,2 2,5 -6° Neg. TCG
80 3,2 2,5 -6° Neg. TCG
80 3,2 2,5 -5° Neg. TCG
80 2,8 2,2 -6° Neg. TCG
64 3,2 2,5 -6° Neg. TCG
96 3,2 2,5 -6° Neg. TCG
96 3,2 2,5 -6° Neg. TCG
96 3,2 2,5 -6° Neg. TCG
96 3,2 2,5 -6° Neg. TCG
96 3,2 2,5 -6° Neg. TCG
96 3,2 2,5 -6° Neg. TCG
108 3,2 2,5 -6° Neg. TCG
108 3,2 2,5 -6° Neg. TCG
120 3,8 3,2 -6° Neg. TCG
108 3,8 3,2 -6° Neg. TCG
140 3,8 3,2 -6° Neg. TCG
108 3,8 3,2 -6° Neg. TCG
108 3,8 3,2 -6° Neg. TCG
120 4,0 3,2 -6° Neg. TCG
120 4,0 3,2 -6° Neg. TCG
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Corte en materiales no
ferrosos y PVC

B

Corte en laminados

c0DIGO

296.120.36H
296.160.40H
296.160.56H
296.165.40H
296.165.56H
296.180.40H
296.190.40M
296.190.64M
296.190.64FF
296.200.48M
296.210.48M
296.210.64M
297.064.09M
297.080.09M
296.225.64M
296.230.48M
296.235.48M
embalaje de plastico.

c0DIGO

297.080.10M
297.080.10P
297.081.10M
297.080.11M
297.064.11M
297.096.12M
297.096.12P
297.096.13M
297.096.23M
297.096.33M
297.096.33P
297.108.14M
297.108.14P
297.120.16M
297.108.16P
Y297.140.18M
297.108.18M
297.108.18P
297.120.20M
297.120.20P

embalaje de carton.




