Fresa de corte recto para canales

7/8/911 MWW, 21) 22 R

Esta fresa de 2 cortes estd fabricada en acero especialmente creado para soportar cargas de trabajo muy
elevadas. A ello se suma el mejor carburo de tungsteno para cortes. Todo el material (de primera calidad) se
recubre con un revestimiento de resina fluorocarbénica P.T.F.E. de color anaranjado. Nuestras fresas permiten
maxima precision de corte y favorecen el deslizamiento y la expulsion de las virutas por el disefio.

Cada fresa pasa por rigidas pruebas de seguridad, equilibrado, tolerancia de corte y concentricidad antes de ser
enviada al cliente. Las fresas CMT permiten una produccion en escala industrial con diferentes materiales como
la madera, contrachapados y compuestos.

Este tipo de afilado i
sin corte frontal permite

realizar algunos

pequefios taladros.

L

P Perfiles a escala 1:1

Junta con pastilla de madera
#7/8/911.040.11
Junta de

madera
. Junta machihembrada ~

Junta en éngulo

Junta de espiga y ranura

Junta dentada

Estuche de fresas de corte recto

811 MM W Z2 | RH

El estuche ideal para los trabajos de madera aglomerada. Normalmente las maderas aglomeradas
presentan un espesor mas delgado que las de los tableros normales. Con este estuche de fresas con
cortes rectos, CMT les ofrece la solucién ideal para eliminar los problemas de trabajo debidos a las
diferencias de espesor. Las tres fresas que se relinen en este estuche, han sido disefiadas especial-
mente para ejecutar un trabajo limpio y exacto, capaz de asegurarle juntas esmeradas. Disponibles con
mangos de 6,35mm. y 12,7mm.

EJEmPLOS CON 12,7MM DE ESPESOR

Esta junta se LI_[ Esta junta se obtiene

obtiene con una con una fresa de

fresa de cortes cortes rectos de

rectos 12,3mm 12,7mm en una

en una madera madera de la misma

de 12,7mm. medida.

) c0DIGO c0DIGO
DescRpcioN . S=06,35mm  S=012,7mm

Estuche de 3 fresas de corte recto (06 - §12,3 - #18,2mm) 5 811.001.11 811.501.11
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Fresa de corte recto para canales, serie corta
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